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Формула полезной модели

Устройство карусельного типа для ультразвуковой сварки изделий из термопластичных материалов, содержащее
основание, закрепленные на нем узел установки заготовок свариваемых изделий, узел перемещения заготовок изделий
в зону сварки, узел прижима заготовок в зоне сварки и источник ультразвукового воздействия, отличающееся тем, что
узел установки заготовок снабжен двумя, обращенными друг к другу, опорными элементами, выполненными с
возможностью вертикального перемещения и имеющими контактирующие с изделием поверхности центровки, узел
перемещения заготовок свариваемых изделий снабжен механизмами их захвата, причем внутренняя поверхность
захватов повторяет форму участка боковой поверхности заготовки, узел прижима заготовок в зоне сварки снабжен
сварочной опорой, контактирующей с противоположной поверхностью заготовки свариваемого изделия и выполненной
с возможностью вертикального перемещения, а источник ультразвукового воздействия выполнен подвижным с
возможностью фиксации заготовок совместно с подвижной сварочной опорой, при этом форма рабочего окончания
источника ультразвукового воздействия повторяет форму участка поверхности заготовки свариваемого изделия, на
который осуществляется ультразвуковое воздействие, а форма контактирующей поверхности сварочной опоры
повторяет форму участка поверхности упомянутой заготовки, противоположного участку, на который осуществляется
ультразвуковое воздействие.


