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Формула полезной модели

Устройство конвейерного типа для ультразвуковой сварки изделий из термопластичных материалов, содержащее источник
ультразвука, узел перемещения изделий для подвода заготовок изделий в зону сварки и узел прижима источника
ультразвука к свариваемому изделию, отличающееся тем, что узел перемещения снабжен подвижными опорами,
выполненными с возможностью установки на них свариваемых заготовок изделий, их перемещения и снятия готовых
изделий, узел прижима снабжен размещенной в зоне сварки неподвижной опорой, имеющей канал для перемещения через
него подвижной опоры, при этом неподвижная опора имеет внутреннюю поверхность, которой соответствует форма
нижнего опорного участка заготовки свариваемого изделия, а источник ультразвука выполнен в виде последовательно
установленных и акустически связанных пьезоэлектрического преобразователя, концентратора и рабочего инструмента,
обеспечивающего фиксацию, центровку заготовок изделия и их сварку.




